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Abstract of DE4121573 

Arrangement for mfg. a covering for a prod, to be packaged having square, rectangular or circular 
cross-section, comprises two layers of film (511,521) wound (as a spiral strip) and bonded together by 
one or more adhesive layers. The film is pref. extensible PE (Stretch-film). The first wound layer may 
be of paper. The first or second layer may be replaced by a strong netting for heavy products. Each 
film may have on one side an adhesive layer, and the layers may be wound with these layers adjacent 
for improved sealing. Each layer may be wound from a strip of film with the turns overlapping. The two 
layers may be wound with opposite hand, giving a 'fish-bone' (diamond) pattern. The prod, end may be 
covered with a sheet of film (711,721), secured by the second wound layer (521) or a band of film 
(523). USE/ADVANTAGE - Gas- and water-tight packaging of prods, of any shape. Applicable to 
products of any cross-section. 
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@ Vorrichtung zur Herstellung einer Umhullung 

(57) Bei einer Vorrichtung zur Herstellung einer Umhullung fur 
ein Packgut mit wurfel-, quader- oder zylinderformigem 
Guerschnitt, besteht die Umhullung aus zwei Lagen von 
Wickelfolien, die durch mindestens eine Ktebeschicht mit- 
einander verbunden sind. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstel- 
lung einer Umhullung fur ein Packgut mit wiirfeh qua- 
der- Oder zylinderformigen Querschnitt. 5 

Es sind verschiedene Verfahren und Vornchtungen 
zur Herstellung einer einheitlichen Verpackung be- 
kannt bei denen jedoch nur die Mantelflache des Pack- 
gutes umwickelt wird. Solche Verfahren und Vornch- 
tungen eignen sich nur fur staubdichte Verpackungen io 
und fur Verpackungen mit sehr kleinem Querschnitt, 
bzw kleinem Packgutdurchmesser. Das Gleiche gilt fur 
Verpackungen in Schlauchen, die an ihren Enden zuge- 
schweiBt werden. Diese Verpackungen sind zwar was- 
ser- und gasdicht, aber auch hier darf der Durchmesser 15 
des Packgutes nur sehr klein sein. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, fur 
ein Packgut mit beliebigem, insbesondere mit wurfel-, 
quaderoder zylinderformigen Querschnitt eine gas- und 
wasserdichte Umhullung der Mantelflache zu schaffen, 20 
bei der zusatzlich nach Wunsch durch Anbnngen von 
stirnseitigen Umhullungen eine allseits gas- und wasser- 
dichte Umhullung des Packgutes entsteht. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung gelost durch 
zwei Lagen von Wickelfolien, die durch mindestens eine 25 
Klebeschicht miteinander verbunden sind. 

Zur Herstellung einer gas- und wasserdichten Umhul- 
lung wird als Wickeifolie vorzugsweise eine Kunststoff- 
folie aus dehnbarem Polyethylen (Stretchfolie) verwcn- 

det. . 30 

Eine weitere Moglichkeit ist. eine erste Wickeifolie 
aus Papier und eine zweite Wickeifolie als Stretchfolie 
aus dehnbarem Polyethylen zu verwenden. 

SchlieBlich besteht noch die Moglichkeit, ein Netz als 
erste oder zweite Wickeifolie zu verwenden. 35 

In Fortbildung der Erfindung weist jede Wickeifolie 
auf einer Seite eine Klebeschicht auf. Dementsprechend 
konnen bei zwei Lagen von Wickelfolien an einem 
Packgut, beide Folienlagen mit ihren jeweiligen KJebe- 
schichten aneinander anliegend, miteinander verklebt 40 
sein. 

In weiterer Fortbildung der Erfindung sind beide 
Wickelfolien im Fischgratenmuster gewickelt. Nach ei- 
ner weiieren Moglichkeit der Erfindung sind die Wik- 
kelfolien uberlappend gewickelt. 45 

Mach einem weiteren Merkmal der Erfindung 1st das 
Packgut durch mindestens ein Deckblatt an einer Stirn- 
seite abgedeckt. dessen Rand durch die zweite Wickei- 
folie oder durch eine Banderole festgelegt ist. 

In Ausgestaltung der Erfindung weist die Vorrichtung 50 
zwei Wickelstationen auf, wobei die erste Wickeifolie in 
der ersten Wickelstation und die zweite Wickeifolie in 
der zweiten Wickelstation aufgebracht wird. Eine erste 
Ausgestaltung sieht vor. daB das Packgut liegend in ho- 
rizontaler Richtung durch zwei, jeweils urn eine hon- 55 
zontale Achse wickelnde Wickelstationen umwickelt 
wird. Eine zweite Ausgestaltung sieht vor, daB das Pack- 
gut stehend in zwei, jeweils urn eine senkrechte Achse 
wickelnde Wickelstationen umwickelt wird, wobei vor- 
zugsweise beide Wickelfolien jeweils von unten nach 6 o 
oben gewickelt sind. 

In den Zeichnungen sind Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung wiedergegeben. Es zeigen : 

Fig. 1 die Seitenansicht einer horizontal arbeitenden 
Stretchfolien : Wickelanlage aus Richtung des Pfeiles I 65 
von Fig. 2. 

Fig. 2 die Draufsicht auf die Anlage aus Richtung des 
Pfeiles II von Fig. 1, 



Fig. 3 die Ansicht der Anlage aus Richtung der Linie : 
111-111 von Fig. 2, 

Fig. 4 die Seitenansicht der Anlage nach den Fig. 1 bis 
3 mit einem Packgut in drei verschiedenen Wickelstel- 

1UI Fig?4A einen schematischen Schnitt durch die erste 
Wicklung, . 

Fig.4B die schematische Schnittansicht durch eine 
Doppelwicklung mit einem ersten Deckblatt. 

Fig.4C die Seitenansicht der Anlage beim Aufbnn- 
* en eines zweiten Deckblattes, 

° Fig 4D die schematische Schnittansicht durch erne 
Doppelwicklung mit einem banderolierten zweiten 
Deckblatt, 

Fig. 4E das Packgut mit einer einlagigen iiberlappen- 
den Wicklung, 

Fig. 4F das Packgut mit zwei doppellagig gewickeiten 
iiberlappenden Wicklungen mit einem ersten Deckblatt, 
Fig. 4G die doppellagig gewickeiten Wicklungen 
nach Fig. 4F mit einem zweiten Deckblatt, 

Fig. 5 die Seitenansicht einer senkrecht arbeitenden 
Stretchfolien-Wickelanlage fur Packgut auf einer Palet- 
te aus Richtung des Pfeiles V von Fig. 6, 

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Anlage aus Fig. 5 aus 
Richtung des Pfeiles VI von Fig. 5, 

Fig. 7 eine Seitenansicht der Anlage nach Fig. 5 aus 
Richtung des Pfeiles VII von Fig. 6, 

Fig. 8A die Wickelanlage nach den Fig. 5, 6 und 7 in 
einer ersten Wickelstellung, 

Fig. 8B ein Abschnitt des nach der Fig. 8A umwickel- 
ten Packgutes, 

Fig. 8C die Wickelanlage nach den Fig. 5, 6 und 7 m 
einer zweiten Wickelstellung, 

Fig. 8D ein Abschnitt des nach Fig. 8C umwickelten 
Packgutes. . 

Fig. 8E die Wickelanlage nach den Fig. 5, 6 und 7 in 
einer dritten Wickelstellung, 

Fig. 8F ein Abschnitt des nach Fig. 8E umwickelten 
Packgutes, 

Fig. 9A ein einlagig uberlappend umwickeites Pack- 
gut. 

Fig. 9B einen Schnitt durch das Packgut nach der Li- 
nie IXB-IXB von Fig. 9A. 

Fig. 1 OA ein doppellagig uberlappendes und im Hscn- 
gratenmuster umwickeites Packgut und 

Fig. 10B einen Schnitt durch das Packgut nach der 
LinieXB-XB von Fig. 10A. 

In Fig. 1 ist eine horizontal arbeitende Wickelanlage 1 
wiedergegeben. Auf der Wickelanlage 1 kann wiirfelfor- 
miges quaderformiges oder zylinderformiges Packgut P 
verpackt werden. Die Wickelanlage 1 besteht aus einer 
Zufuhreinheit 2 fur das Packgut P und zwei Wickelsta- 
tionen 31 32. ]ede Wickelstation 31, 32 besteht aus ei- 
nem Forderband 41, 42, auf das das Packgut P von der 
Zufuhreinheit 2 aufgelegt und horizontal weitertrans- 
portiert wird. sowie einer Wickelfolienrolle 51, 52. Die 
Wickelfoiienrollen 51, 52 sind jeweils an einem kreisfor- 
migen Drehkranz 61, 62 gelagert, so daB die Wickelfo- 
iienrollen 51, 52 beim Wickelvorgang urn das Packgut P 
umlaufen konnen. Wie aus Fig. 3 zu ersehen 1st, ist der 
Drehkranz 61 von vier Lagerrollen 611, 612, 613, 614 
gelagert. 

In den Fig. 4 bis 4D wird der Funktionsablauf der 
Wickelanlage 1 wiedergegeben. Hierbei wird das Pack- 
gut P in drei verschiedenen Wickelstellungen mit PI, P2 
und P3 bezeichnet. Das Packgut PI wird von der Zu- 
fuhreinheit 2 in Richtung auf das erste Forderband 41 
bewegt, wobei der Drehkranz 61 sich dreht und dabei 
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die Folienbahn 511 sich von der Folienrolle 51 abwickelt 
und das Packgut PI umwickelt. Hierzu ist die Folien- 
bahn 511 in einen in den Zeichnungen nicht dargestell- 
ten Klemmer eingeklemmt, der die Folie 51 1 bei Wickel- 
beginn solange festhalt, bis die Folienbahn 511 einmal 
um das Packgut PI umgewickelt ist. Danach offnct sich 
der Klemmer. In Fig. 4 ist in Bezug auf das Packgut P 
das Ende des ersten Wickelvorganges dargestellt. Hier- 
bei wird eine Folienbahn 511 verwendet, die auf einer 
Seite eine Klebeschicht 512 aufweist. Die Umwicklung 
erfolgt in der ersten Wickelstation 31 derart, daB bei 
dem umwickelten Packgut PI die klebeschichtfreie Sei- 
te der Folienbahn 511 an dem Packgut PI anliegt und 
die Seite der Folienbahn 511, die die Klebeschicht 512 
tragi, nach auBen orientiert ist. Das in der Wickelstation 
31 einmal umwickelte Packgut PI ist also von auBen 
"klebrig", wenn man es anfaBt. 

Fig. 4A zeigt einen schematischen Ausschnitt des 
Packgutes PI mit einer einlagigen Wickelfolie 511 und 
einer Klebeschicht 512 auf der AuBenseite der Folie 511. 
Am Ende des Wickelvorganges in der ersten Wickelsta- 
tion 31 wird die Drehbewegung an einem definierten 
Punkt angehalten, der Klemmer klemmt die Folienbahn 
511 fur ein nachstes Packgut wieder ein, schneidet die 
Folienbahn 511 ab, so daB das Packgut PI nicht mehr 
mit der Folienrolle 51 verbunden ist. AnschlieBend wird 
das freie Ende der auf das Packgut PI aufgewickelten 
Folie 511 an das Packgut PI angebiirstet. 

Das Packgut P ist somit einmal umwickelt und wird 
durch das Forderband 41 zur zweiten Wickelstation 32 
weitertransportiert. Im unteren Bereich der Wickelsta- 
tion 32 befindet sich eine erste Deckblattfolienrolle 71. 
Yonder Deckblattfolienrolle 71 ist eine Folie 711 abge- 
wickelt, die quer zur Bewegungsrichtung L2 des Pack- 
gutes P gespannt ist. Gegen die Deckblattfolie 711 lauft 
das Packgut P mit der Bewegung L2 an und ist dadurch 
in der neuen Stcllung als Packgut P2 stirnseitig mit der 
Deckblattfolie 711 iiberspannt, die sodann durch die 
Wickelfolie 521 umwickelt bzw. banderoliert wird. Nach 
Festlegung der Deckblattfolie 71 1 wird das Packgut P 
mit der Wickelfolie 521 weiter umwickelt und erhalt 
eine zweite vollstandige Wickellage. Hierbei hat die 
Wickelfolie 521 vorzugsweise auf der Seite, mit der sie 
an der ersten Wickelfolie 511 anliegt, gleichfalls eine 
Klebeschicht 522, so daB beide Klebeschichten 512, 522 
aneinander zu liegen kommen. Die beiden Wickelfolien 

51 1.521 sind also doppelt durch die zwei Klebeschichten 

512.522 miteinander verklebt. Es ist naturlich auch mog- 
lich, auf die zweite Klebeschicht 522 an der zweiten 
Wickelfolie 521 zu verzichten. Die beiden Wickelfolien 
51 1, 521 sind dann lediglich durch die Klebescchicht 512 
oder 522 miteinander verklebt. In Fig. 4B ist der fertige 
Zustand des Packgutes P2 wiedergegeben. 

In Fig. 4C ist das Packgut P3 in einer dritten Wickel- 
stellung wiedergegeben. In diese Stellung gelangt das 
Packgut P durch eine Ruckwartsbewegung L3. Hierbei 
wird das Packgut auf seiner noch nicht abgedeckten 
Riickseite mit einer zweiten Deckblattfolie 721 abge- 
deckt. Die zweite Deckblattfolie 721 ist von einer zwei- 
ten Deckblattfolienrolle 72 abgewickeit. AnschlieBend 
wird diese zweite Deckblattfolie 721 durch eine Wickel- 
folie 523 banderoliert und festgelegt. 

In den Fig. 4E, 4F und 4G ist das Packgut P mit zwei 
Wickelfolien 511, 521 und mit den Deckblattfolien 711, 
721 noch einmal in vergroBerter Darstellung wiederge- 
geben. Aus diesen Darstellungen ist zu entnehmen. daB 
die Wickelfolien 511, 521 jeweils schuppenartig gewik- 
kelt sind. Da jedoch — wie vorstehend bereits beschrie- 



1 573 Al 

4 

ben worden ist - die Wickelfolien 511. 521 mit einer 
oder zwei Klebeschichten miteinander verklebt sind. ist 
die fertige Umhullung nach Fig,4G gas- und wasser- 
dicht. 

5 In den Fig. 5, 6 und 7 sind drei Ansichten einer senk- 
recht arbeitenden Wickelanlage 11 wiedergegeben. In 
der Wickelanlage 11 kann ein beispielsweise auf einer 
Palette 12 stehendes Packgut PU umwickelt werden. 
das in den Fig. 5, 6 und 7 gestrichelt eingezeichnet ist. 

io Die Wickelanlage 11 besteht aus zwei Wickelstationen 
33, 34. In der Wickelstation 33 ist eine Wickelfolienrolle 
53 mit einer Klemm- und Abschneidevorrichtung 83 und 
in der Wickelstation 34 zwei Wickelfolienrollen 54. 55 
mit einer Klemm- und Abschneidevorrichtung 84 vorge- 

15 sehen. In Fig. 7 ist noch ein Deckblattaufleger 73 darge- 
stellt. 

Die Fig. 8A zeigt das Packgut P1 1 in der ersten Wik- 
kelstation 33. in der eine von unten nach oben gewickel- 
te einiagige Wicklung 531 (Fig. 8B) auf das Packgut Pll 

20 aufgebracht wird. Die Wicklung 531 tragt wieder auf 
ihrer AuBenseite eine Klebeschicht 532. Wie aus den 
Fig. 9A, 9B zu ersehen ist, ist die Wicklung 531 vorzugs- 
weise von oben nach unten uberlappend auf das Pack- 
gut Pll aufgebracht. Diese Uberlappung stellt sich au- 

25 tomatisch bei einer uberlappenden Wicklung von unten 
nach oben ein. 

Die Fig. 8C zeigt das Packgut Pll in der zweiten 
Wickelstation 34. in der cine gleichfalls von unten nach 
oben gewickelte zweite Wicklung 541 (Fig. 8D) auf das 

30 Packgut Pll aufgebracht wird. Wie aus den Fig. 10A, 
10B zu ersehen ist, ist die Wicklung 541 vorzugsweise 
gleichfalls von oben nach unten uberlappend auf die 
erste Wicklung 531 aufgewickelt. Beide Wicklungen 531. 
541 sind durch die auf der AuBenseite der Wicklung 531 

35 befindlichen Klebeschicht 532 miteinander verklebt. Zur 
Erhohung der Klebewirkung kann aber die Wicklung 

541 auf ihrer Innenseite gleichfalls eine Klebeschicht 

542 (Fig. 8D, 8F) tragen, so daB beide Klebeschichten 
532, 542 miteinder besonders fest und dicht verklebt 

40 sind. 

Die Fig. 8E, 8F zeigen das Packgut Pi 1 mit einer auf- 
gelegten Deckblattfolie 731, die von einer Banderole 
551 gehalten wird. Aus der Fig. 9B ist jedoch ersichtlich, 
daB die Deckblattfolie 731 auch bei nur einer Wicklung 

45 531 aufgebracht werden kann. Die Fig. 10A zeigt. daB 
beide Wicklungen 531. 541 im Fischgratenmuster gewtk- 
kelt werden konnen. 

Fur die vorbeschriebenen Wickelfolien 511, 521, 522, 
531. 541, 551. 711. 721, 731 werden vorzugsweise Poly- 

50 ethylen-Stretchfolien verwendet. Es ist aber auch mog- 
lich, fiir die unterc Wickelfolie 511, 531, usw. ein anderes 
Material, beispielsweise Papier, zu verwenden. Poly- 
ethylen-Stretchfolien haben jedoch eindeutig Vorteile. 
Andererseits ist es auch moglich, besonders bei einem 

55 schweren Packgut P, Pll die erste oder zweite Wickel- 
folie 51 1. 531 : 521. 541 durch ein starkes Netz zu erset- 
zen. 

Patentanspriiche 

60 

1. Vorrichtung zur Herstellung einer Umhullung fiir 
ein Packgut mit wiirfel-, quader- oder zylinderfor- 
migen Querschnitt, gekennzeichnet durch zwei 
Lagen von Wickelfolien (51 1. 521 ), die durch minde- 

65 stens eine Klebeschicht (512) miteinander verbun- 
den sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, insbesondere zur 
Herstellung einer wasser- und gasdichten Umhul- 
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lung, gekennzeichnet durch Wickelfolien (511, 512) 
aus dehnbarem Polyethylen (Stretchfolie). 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch eine erste Wickelfolie (511) aus Papier und 
eine zweite Wickelfolie (512) als Stretchfolie aus 5 
dehnbarem Polyethylen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2. gekennzeichnet 
durch ein Netz ais erste oder zweite Wickelfolie 

(512.521) . 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 10 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wickelfolie (511, 
521) auf einer Seite eine Klebeschicht (512, 522) 
aufweist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB bei zwei Lagen von is 
Wickelfolien (511, 521) an einem Packgut (P), beide 
Folienlagen mit ihren jeweiligen Klebeschichten 

(512. 522) aneinander anliegend verklebt sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Wickelfo- 20 
lien (531, 541) im Fischgratenmuster gewickelt sind 
(Fig. 10A). 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wickelfolien (511, 
521; 531, 541) uberlappend gewickelt sind. 25 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
gekennzeichnet durch mindestens ein Deckblatt 
(711), dessen Rand durch die zweite Wickelfolie 
(521) oder durch eine Banderole (523) festgelegt ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche I bis 9, 30 
gekennzeichnet durch zwei Wickelstationen (31, 
32), wobei die erste Wickelfolie (511) in der ersten 
Wickelstation (31) und die zweite Wickelfolie (521) 

in der zweiten Wickelstation (32) aufgebracht ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 35 
kennzeichnet.daB das Packgut (PI) liegend in hori- 
zontaler Richtung durch zwei, jeweils um eine hori- 
zontale Achse wickelnde Wickelstationen (31, 32) 
urnwickelt wird. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB das Packgut (PU) stehend in 
zwei, jeweils um eine senkrechte Achse wickelnde 
Wickelstationen (33,34) urnwickelt wird. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB beide Wickelfolien (531, 541) je- 45 
weils von unten nach oben gewickelt sind. 
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